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POGLAVIE

1. Povzetek

V tem poglavju piSemo o dokumentnem sistemu.

Modul OEE je namenjen pregledu in analizi OEE indeksa strojev in naprav.

Uporabniski vmesniki, ki so prikazani v navodilih so lahko drugacne oblike, vsebine in barve, ko ga
uporablja uporabnik, saj je to predmet nastavitev. Uporabniki si lahko sami nastavijo vmesnik po
svojih Zeljah in v okviru moZnosti, ki jih omogoca Trace.Solutions.

© KVINT d.o.o.
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2. Osnove OEE in pogoji za uporabo OEE v Trace Solutions

Produktivnost je v neposredni povezavi z ucinkovitostjo. Metoda OEE (Overall Equipment
Effectiveness) je namenjena merjenju ucinkovitosti strojev in naprav na standarden — natancno
definiran nadin. To omogoca, da podjetje z vpeljano metodo primerjajo svoj OEE indeks s
konkurencnimi podjetji ter vzpostaviti sistem nenehnih izboljsav.

Tisti, ki Zelite s svojim znanjem pomagati h konkurencnosti vasega podjetja, se zavedate, da to lahko
naredite z nenehnim izobrazevanjem in prebiranjem strokovne literature. Zato vam metoda merjenja
skupne ucinkovitosti delovnih sredstev ni nepoznana. V ¢lanku vam jo bomo poizkusali predstavit s
svojim razmisljanjem in kako vidimo njeno prakti¢no uporabo.

Podjetja se ustanavljajo, da delajo profit tako, da dodajajo vrednost materialu in tako proizvajajo
izdelke, ki si jih Zelijo kupci. Za dodajanje vrednosti uporabljajo delovna sredstva, material in delo
zaposlenih. Dodana vrednost se mora dodajati ucinkovito, s ¢im manj zastoji in okvarami. Za
merjenje te ucinkovitosti so strokovnjaki razvili metodo OEE. Metoda OEE (Overall Equipment
Effectiveness) ali slovensko metoda merjenja skupne ucinkovitosti (SU) delovnih sredstev, je postala
prepoznavna v zaCetku devetdesetih let.

To je cas, ko so se velika podjetja med seboj zacela primerjati glede produktivnosti in ucinkovitosti
sluzb vzdrzevanja. Spoznala so, da je metoda SU kljuéni parameter koncepta TPM-a v proizvodnji in je
uporabno merilo za dolocanje uspesnosti in ucinkovitosti vsakega stroja ali proizvodne linije. Na
osnovi rezultatov in korektivnih ukrepov se lahko sinergijsko poveZe proizvodnjo, vzdrzevanje,
tehnologijo, nabavo in marketing in s tem zagotovi vecjo zmogljivost proizvodnih procesov in
celotnega podjetja.

V danasnjem casu kakovost in ceno izdelkov ter storitev dolo¢ajo kupci. Zato je za konkurencnost
podjetja pomembno, da ima stroskovno ucinkovito proizvodnjo. NajboljSa podjetja, v svetu poznana
kot »World class«, so prepoznavna po dveh kljuénih parametrih. Odlikujejo se po odli¢ni
informacijski podpori in sinergijskih multifunkcionalnih vodstvenih timih. V takem okolju je metoda
SU ucinkovito orodje, ki odkriva kaj omejuje veéjo ucinkovitost proizvodnih procesov in kako jo lahko
izboljsamo. Ce se sedaj vprasamo, kaj je glavna razlika med »World class« podjetji in ostalimi,
dobimo odgovor, da je za World class podjetje znacilno delo v timih z jasno zastavljenimi cilji. Vsi timi
znotraj procesov delujejo po principu »dam — dam« in tako, da naredijo izdelek prvi¢ prav. Na kratko
lahko povemo, da natanc¢no vedo, kje so, kaj delajo in kam gredo.

Najuspesnejsa podjetja na svetu si niso ustvarila pozicije liderjev ez noC. Za to so potrebovala
najman;j tri do pet let. Po tem obdobju so zacela dolgo potovanje v svet neprestanega izboljSevanja,
ki zahteva nenehno vzpodbujanje vseh zaposlenih v duhu, da si izmenjujejo delovne izkusnje v
smislu »povedal in naucil te bom vse kar znam sam, zato, da bom jutri lazje delal s teboj«. Vsi
zaposleni so seznanjeni s cilji podjetja in vpeti v strategije za doseganje le-teh. Kakorkoli Ze, zaposleni
so najpomembnejsi ¢len podjetja za doseganje konkurenénosti.

© KVINT d.o.o.
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Z merjenjem in racunanjem SU dobimo zelo jasen pregled ozkih grl v proizvodnem procesu. Dobimo
natancen podatek o tem, kako je oprema ucinkovita, kje in zakaj izgubljamo produktivnost in kaj
lahko izboljSamo. Analiza SU ne predstavlja direktnih finanénih podatkov. Je preprosto zelo moc¢no
orodje, ki omogoca odkrivati in odpravljati izgube na strojih in napravah. Cilj SU je, da nam pomaga
opaziti Sest glavnih izgub na strojih in napravah. Te so: nenacrtovani zastoji, ¢as nastavljanja,
umerjanja, menjave, kratki premori, izguba hitrosti, testni izdelki in izmet. Za merjenje SU
potrebujemo strojno in programsko opremo, o ¢emer bomo govorili v nadaljevanju. V velikih
primerih SU merijo s pomocjo ro¢nih zapisov in jih kasneje vnasajo v razna programska orodja za
izraCunavanje rezultatov.

Z metodo merjenja SU analiziramo delovanje delovnih sredstev ter procesov in odkrivamo skrito
produktivnost. Za merjenje SU je zelo pomembno kaksSne podatke bomo zbirali v sistem in kakSna
porocila na osnovi zbranih podatkov Zelimo dobiti. Zbiranje in vnasanje podatkov se razlikuje od vrste
in tipa delovnega sredstva ter jih je potrebno doloditi za vsako delovno sredstvo posebej. Poseben
problem predstavljajo nekontinuirani proizvodni procesi, ki jih imenujemo Sarzni procesi. V tem
primeru moramo upostevati le ¢as, ko te naprave proizvajajo.
Osnovno vodilo pri na€rtovanju merjenja in analiziranja SU je, da znamo natanc¢no dolo¢iti ¢as, ko
naprava proizvaja kakovostne izdelke. Zaradi tega moramo zelo dobro poznati in meriti vse izgube,
ki nastajajo med obratovanjem naprave. Vse izgube lahko razvrstimo v tri glavne skupine:

- CAS NERAZPOLOZLJIVOSTI — RAZPOLOZLJIVOST (A)

- |ZGUBE ZARADI HITROSTI - ZMOGLIIVOST (P)

- IZMET in POPRAVILA - KAKOVOST (Q)

Pod izrazi SU razumemo naslednje izgube na strojih in napravah:
1. RAZPOLOZLJIVOST - A

- vsi nenacrtovani zastoji,

- odmori za ¢aj, malice, kosilo...

- ¢as zamenjave orodij, nastavljanje strojev, umerjanje strojev...
- nenadrtovano vzdrZevanje,

- ¢akanje na obratovodjo, skrbnika procesa...

- ¢akanje na operativnega vzdrzevalca,

- ni operaterja na delovnem mestu,

- ¢akanje na delovni nalog, birokracijo...

2. ZMOGUIVOST - P

- izguba hitrosti,

- kratki zastoji in premori,

- problemi z vhodnim materialom,

- kakrsnekoli okvare, ki povzrocajo zmanjsanje hitrosti proizvodnje.
3. KAKOVOST - Q

- izmet zaradi nedoseganja standardov kakovosti,

- popravilo slabih izdelkov — praviloma roc¢no delo.

Kako izra¢unamo SU (OEE)

Najprej moramo iz letnega delovnega koledarja podjetja doloditi celoten razpoloZljivi ¢as za
proizvodnjo od katerega moramo odsteti vse nacrtovane zastoje. Tako dobimo nacrtovani cas
delovanja od katerega moramo odsteti Cas, ki ga izgubimo zaradi zastojev, okvar, menjave orodij,

© KVINT d.o.o.
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nastavljanja in umerjanja. Ta ¢as imenujemo ¢as delovanja naprave v proizvodnem procesu. V tem
Casu pri¢akujemo idealni izhod izdelkov. Vendar se dogajajo razne spremembe hitrosti in mali
nenacrtovani zastoji ter premori, ki vplivajo na produktivnost in Stevilo izdelkov. Te je v praksi
najteZje meriti, opaziti in zapisovati. Ko upostevamo Se te malenkosti dobimo dejanski ¢as delovanja
stroja in Stevilo dejansko proizvedenih izdelkov. Vendar ni re€eno, da so vsi ti izdelki ustrezali
standardom kakovosti in normativom izhodne kontrole, zato moramo upostevati le Stevilo izdelkov,
ki so tem standardom ustrezali.

A | KOLEDARSKI CAS
B | NACRTOVANI CAS DELOVANJA L
ol CAS DELOVANIA

] IDEALNI — TEORETICNI IZHOD
E

F

G

DEJANSKI IZHOD
DEJANSKI IZHOD
DOBRI IZDELKI

' Kakovost E Zmoglijivost iRazDDl‘ﬁ
M P —p

SU = C/B xE/D x G/

Razpolozljivost Zmogljivost Kakovost
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Pogoji za uporabo modula so:
1. Sifranti:
a. Trace.Delo/nastavitve:
i. Vrste zastojev, ki morajo imeti dolocen enega od OEE faktorjev
ii. skupina vrst zastojev
iii. Vrstizmeta, ki morajo imeti dolo¢enega enega od OEE faktorjev
iv. Skupina vrst izmeta
v. Vzrok izmeta
vi. Skupina vzrokov izmeta
vii. Delovni centri z vnosnimi kapacitetami, lokacijo ter ciljnim OEE faktorjem, privzetim
urnikom
1. Urnik dela dolo¢en v Modulu Trace.Time
viii. Delovni koledar DC, ki se ga napolni z obdelavo generiraj urnik DC
b. Trace.Tehnologija/nastavitve:
i. Standardni postopki
c. Trace.Kadri:
i. Delavci z vnesenimi organizacijskimi skupinami
1. Organizacijske skupine
2. Dokumenti
a. Delovni nalogi z razpisanimi normiranimi operacijami
3. Funkcionalnosti
a. Trace.MDC
i. F1inF7: prijava na delovno operacijo in odjava iz delovne operacije
ii. F2in F8: prijava zastoja in odjava zastoja
4. V modulu BiD moram nastaviti — aktivirati standardne nadzorne plosce za OEE na nacin, da dolo¢imo
pravilen conectiong string.

© KVINT d.o.o.
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3. Algoritem izracuna OEE

C = Kapacitetne ure izracuna iz delovnega koledarja, ki jih ima DC definirane za posamezni dan.

Cas neizvajanje dela delovnega centra:
Od kapacitetnih ur odstejemo:
- ure, ki smo jih porabili zaradi proizvajanja dobrih kosov
- vse urev zastoju
- ure, ki smo jih porabili zaradi proizvajanja slabih kosov
- ure, ki smo jih porabili zaradi nedoseganja/preseganja normativa
o te ure so lahko negativne, kar pomeni, damo delali hitreje kot je bil predpisan normativ.
= (e je preseganje normativa preveli, lahko to povzro¢a nenormalne izracuna
= V mejnih primerih se lahko zgodi, da smo prihranili vec ¢asa kot ga je bilo sploh na
razpolago!!ll.

A = Availabilitiy (razpolozljivost) v urah:
Od kapacitetnih ur odstejemo:
- Cas nedelovanja stroja
- Zastojne ure, ki imajo definiran OEE faktor RazpoloZljivosti

P = Performance (zmogljivost) v urah:

Od Availabiliy ur odstejemo:
- Zastojne ure, ki imajo definiran OEE faktor Zmogljivost
- Ure zaradi nedoseganja/preseganja normativa

Q = Quality (kakovost) v urah:

Od Performance ur odstejemo:
- Zastojne ure, ki imajo definiram OEE faktur Kakovost
- Ure, ki smojih porabili za izdelavo slabih kosov

OEE= A/C*P/A* Q/P

© KVINT d.o.o.
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4. Struktura modula

Meni:

* L0 |race.Delo
» £ Trace.Mdc
» @ Trace.Tehnologija
» ¥ Trace.Skladisce
» (@ Trace.ProdajaNabava
» & Trace.Kadri
» 7 Trace. Time
+ & Trace.Organizaciia
» ¥ Trace.Dokumenti
» il Trace.Analize
» 4 Trace.KPI
» it Trace.OEE
ity OEE nadzorna ploiéa

=

i Trace.Bi Nadzorna plosca
7 Bi Definicija nadzorne plo&ée
i Bi Skupina nadzorne plodge
Eii- Bi Seznam predvajanja

» |24 Trace.PotekDela

" [IE= || osnovno Pogled Orodja
| - _ (= = P
A’ 5 @ B o
o O

Mov  Kopiraj... Odpiranje Pokazi Osvedi Prikaz nadzorne Zapri PrejEnji - Maslednji

- - zapisa Poteka dela ploiée zapis zapis
Ustvarjanje zapisov | Odpiranje zapisa | Potek dela | Pogled | Zapri | Premikanje po zapisin | Izkanje po celotnem besedilu
Navigacija R ox | ¥ Primer vseh elementoy | [ Primer vseh elementov X | [ skladigéni ¢
Sifra | Naziv

|'-.'nesite besedilo za iskanje. .. | - | Najdi

b i65 Analiz
> [ Nastavitve lll |85 Analiz

v [ Trace.wht
> B Trace.wht Shema
&= Trace.Wht Terminal
2 Oznafevanje maticnih podatkov
> [ Inventura
» @ Trace.ProdajaNabava
> & Trace.Kadri
> [T Trace.Time
> dp Trace.Organizaciia
> [ Trace.Dokumenti
» %1l Trace.Analize
» ¥4 Trace.KPI
v bl Trace.OEE

V modulu lahko samo pregledujemo definirane nadzorne plos¢e, ne moremo pa jih urejati. Urejamo
jih v modulu Trace.BiD.

© KVINT d.o.o.
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5. Standardni BiD pregledi OEE
Tabelari¢ni prikaz
Analiza zastojev po DC - Datumih - Vrstah zastojev ©7-0C HELLER MCS-H250 0 G
2ZASTOINE URE SKUPA] 2ASTOIL po DC A4 2ASTOIT po DATUMIH
\ UR e Iemen |Kopocteba | Zast.ure + | Graf Del.ure  Graf Datum Zast. ure Graf Del. ure: Graf Lemena
o N | e | 451 [l 27.07.2015 oo 9z [l i
12 00 E2-0C OKUMA MC 400H Y | e | 1,55 [ 28.07.2015 4,00 [ «+.00 ETEEE 1
’ C10-CC PITTLER PY 6,4 [l 29.07.2015 1,00 [ w00 e 1
JL0-5TROI MAMENSKT - YLIACENIE ATLAS CO 0|
Lokacija - DC D11-0C STARRAGEHECKERT 25 500/180
o tiss) . D14-0C OKLIMA SPACE CENTER MA 600_HE
v | D3-0C OKUMA SPACE CENTER 4 600 H
| B7-CNC OFUMA SPACE TURN LE400-M F3-CHC BOHRWERK UNION
 CL0-CHE FITILER BY C3-CNC OKLMA 25P-60
V| C12Z-CHC QKUMA Z5P-150 €1-CHC TEs SKIQ 12
/| C6-CNC HESSARF DV 50-2 D10 MAZAK MAZATECH H-500/50
/| CG-CNC OKUMA V10DR - D13-0C OKLIMA SPACE CENTER MA 600-HE ZASTOIL po YRSTAH
OEE - Vrsta zastoja C-CHC OKLMA VIDOR Vista zastoja Zast. ure Graf Del. ure Graf Lamena
12 CNC DKL Z5P-vEN CAS ODPRAYLIANIE OKYARE s,00 [ 11,00 RN 1
K e B7-CHE CKLMA ZPACE TLRN LES00 1 NASTAWITEY STROJA TN ORODIA L0 1 o 1 1
» ¥ Ostalo-nerazporsieni DB-0C OKUMA SPACE CENTER MA-600 HB : !
4 Razpalodivostni detavrik OKUARA STRODA s.00 [ ozt | t
b D16-0C OKUMA SPACE CENTER MA-600H IT
| EA5 CDPRAVLIANIE OKWARE C-CHC HESSARR DV 302
] OicagA STROIA D7-0C HELLER MCS-HZS0
» | Zmeglivostni dejavnik
delavec
V (¥se) =
4/ QPERATIVA = PREGLED OPERACI] in OPERACI] Z ZASTOIT
: Imain ... Datm o PosDN  Naziv identa DC | MazivDC SP Naaiv 5P Waziv operaciia Worma  Dobri  Urdobri|Skart | Ur-zast
JANEZ ... 29.07.2015 Gz 4 PLOSER OZ530/325/170/10 GSK 0 285-1 { 006D 59 DF-OCHELLER MCS-... 14 Yrkanje Urkanje J0,0000 35,00 80000 000 000 -
= 32517010 € ¢ J s l ) 2 4 ) )
JANEZ ... 30.07.2015 s200 4 PLOSEA O2440/260/45 T3 0 20612213 (1634) 59 D7-OC HELLER MCS Vrkanje Urkanje 50,3750 31,00 #0000 0,00 000
v
= - KRISTL.. 29.07.2015 GeEz 3 PESTO Z5K C4SE 334/150 Dic K 204-12% (4019) 59 D7-0C HELLER MCS Vrtanje umtanjeinrekanie  1760,5..  L00 00284 000 000
e s A KRISTL.. 29.07.2015 B 3 PESTO 25K C4SE 334/150 D K 204-12x (4019) 59 DF-OCHELLER MCS-... 14 Yrkanje Urkanje in rezkanje 00000 0,00 0006t 000 000
eto- kvartal-mesec - dan KRISTL.. 23.07.2015 o285 3 PESTO 25K C4SE 334/150 D K 284-12x (4018} 53 DF-OCHELLER MCS-... 14 Yrkanje Yrkanje in rezkanje 00000 0,00 00108 0,00 000
| tuse) MATED ... 27.07.2015 EE- SESTAYA PLOSCA 0DE40/350/110 HIX 0 (4025) 59 DF-OCHELLERMCS-.., 14 Vrtanje vrtanje @Evez W 07675 000 | 1o0/=
<ol 3”‘5 MATED ... 27.07.2015 oagz 2 PESTO QSK C45E 3L6/150 Dx K 265-12x (9931) 59 DF-OCHELLERMCS-.., 14 Vrkanje Rezkanje in Urtanjs 00000 0,00 02143 0,00 600
“ 33 ; MATED .. 28.07.2015 EE:- S PLOAEA O2530/325/170/10 GSK 0 285-1 {10060 59 DF-OCHELLERMCS-... 14 Yrkanje Urkanje 92,0000 23,00 40000 000 400
VAT
{/’27 (S MATED ... 23,07.2015 s 1 DISK QD610/322/80 T5K 0 266-12:M12 (358%) 53 DF-OCHELLER MCS-.., 14 Yrtanje Urkanje 46,930 L0 065% 000 000
o 25.07.2015 MATED ... 29.07.2015 o382 4 LGSCA 02590/325/170/10 Q5K 0 285-1 (L00E0) 59 DF-OCHELLERMCS-.., 14 Vrtanje vrtanje 80,0000 35,00 70000 000 @ L00
o 29.07.2015 MATED ... 30.07.2015 G290 4 PLOSCA OF440/260]45 TS D 206-12¢13 (1634) 59 DF-OCHELLER MCS-... 14 Yrkanje urtanje 90280 1,00 1439 000 000
MATED ... 30.07.2015 Gz 4 53 00 oo

FLOSCA 02580/325/170/10 Q5K 0 285-1 {10060

D7-OC HELLER MCS-... 14

Wrtanje

Yrkanje

31,7640

13,00
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v

Parameter:

- Datum od:
- Datum do:

Filter:

- Lokacija in delovni center
- OEE faktor in vrsta zastoja
- Obdobje

Prikazuje podroben prikaz operacija za
Quality faktorja. Iz sumarnega izracuna

dnevih so bili belezeni ter na katerih operacijah so se zgodili.

zastoji in vrsto zastaja ter izracuna Availabiliy, Performace in
lahko ugotavljamo kateri zastoji po vrstah in kateri zasto

i po

Sumarni prikaz izraCuna Availabiliy, Performace in Quality faktorja in prikaz kartic izracunanega skupnega
Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE.

Lokacija - DC
 Gse)

4 5N
| B12-CHC MO,
| BF-CNC OKL.
o CLO-CHC PIT. .
| CLI-CHC OK..,
V| C1Z-CHC OK..,
o CE-CHC HES....
| CB-CHE OKU,
| CH-CNC OKU. .0
| D1I-OC STA..
¥ DIZ-OCHAZ,
W D13-0C OKU,

m

OEE - ¥rsta zastoja
 tse)

b f Brez zastoia

b ostalonerazporeeni

4/ RazpoloZliivostni dej...
/| E5 COPRAVLIA
/| OKVARA STROTA

b+ Zmogljivestni dejavn, ..

Leto - kvartal - mesec -..
| tvse)
4 o 2015
a3
VT
4 W avgust
 03.08.2015

AVAILABILITY - A

0,66

OEE in Avaiability - Performance - Quality / skupaj
WorkCenterhame

AS-STRUZNICA OERLIKCN - puge

B12-CHC MONFORTS DNC §

B13-CHC INDEX GU 1000 NC

B14-CHC OKUMA LE 4000 EX MCLS00 OSP P20

B2-CNC INDEX 6FG 250

B7-CHC OKUMA SPACE TURN LE400-M

Avaiability - Performance - Quality / podrobno
DC

AS-STRUZNICA OERLIKON - puge

B12-CHC MONFORTS DNC §

B13-CHC INDEX GU 1000 NC

B14-CHC OKUMA LE 4000 EX MCLS00 OSP P20
B2-CNC INDEX 6FG 250

B7-CHC OKUMA SPACE TURN LE400-M

2ZASTOJI po YRSTAH / podrobno

Yrsta zastoja Zast ure | Graf
Brez 0,00

CAS ODPRAVLIANIE CKVARE 5,00 |
DELJENO DELO (DELO WA YECIH 5T.., 00 [l
DODATNA NASTAYITEY ORODIA R |

PREGLED OPERACLY / podrobno

Ima in priimek Datum DN Po.. W,
ALEKSANDER CU.. 27.07.2015 7627 0O 10
ALEKSAMDER CU.. 27.07.2015 7627 O 38
ALEKSANDER CU.. 27.0720i5 9057 3 23
ALEKSAMDER CU.. 27.07.20i5 9057 3 &

ALEKSANDER CU,, 26,0720l 9362 3 28

Del. ure za stroj

PERFORMANCE - P

CapacityHours (Wsota)

WorkHours (Usota)

CEE po DC

0,82

Hours_A (Vsoka) Hours_P (¥sota)

QUALITY - Q

0,98

HoursReachhlorm_P (¥sota)

HoursTnEject_Q

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

6,8397
6,8400
4,1008
0,4378
64233

72,00 18,56 0,00 0,00

96,00 25,00 0,00 0,00

96,00 26,74 0,00 0,00

48,00 23,46 0,00 0,00

96,00 34,40 0,00 0,00

96,00 57,26 0,00 6,50

AVAILABILITY - hours Hours_P HoursReachtionm_P PERFORMANCE - hours Hours_Q
18,38 0,00 0,00 0,14 0,56
25,00 0,00 0,00 068 425
26,74 0,00 0,00 0,38 2,68
23,46 0,00 0,00 0,04 01z
34,40 0,00 0,00 0,56 7,82
63,72 0,00 6,50 272 96,27
2ZASTOJI po DATUMIH / podrobno
Del, ure zastroj | Graf Naziv OFE Faktorja Datum Zast. ure Graf
161,01 | ©r=: 2=stcis 27.07.2015 15,5
10,47 Razpolodlivostni de 27.07.2015 2,50 [l
9,97 Zmoglivostri dejay 27.07.2015 14,3
2,02 Zmogivostni dejavni... ~  28.07.2015 5,55 [N
. Naziv DC SP | Naziv SP Nazv operaciia  Morma Hours.. Dobri  Ur-dobri

B5-CHC INDER G42-NT 2 Stnigenje predobdelava Struzenje pred. 8,586 50,06 265
HI-STROIWRTALNI 1 PLEE % 12 14 Yrtanje Vrtanje x 12 88,5547 0,06 265
E1-0C OKLIMA HX-4SVAE 14 Wrtanje rtanje 58,525 100,00 18,00
B2-CHC INDER GFEE 250 7 Stnifenje nia konfno mero 2. stran  Strufene na k. 182,7315 100,00 5,00
E1-0C QUM HY-4SVAE 14 Yrtanie Rezkaniein Wik, 19,2530 100,00 32,00

Del. ure za stroj

Skart | Ur-zast

0,00
0,00
0,00
0,00
0.00

R
OEE
0,53
Hours _G) {sota) HoursInEject_( (Wsota)
-0,5560 0,00 0,00
7,065 0,00 072 =
-2,7497 0,00 0,28
o,1121 0,00 0,00
15,1663 0,00 0,92
14,4489 0,00 0,30 -
QUALLTY - hours Hours_Other
0,00 0,00 050 -
0,72 0,72 00 =
0,28 0,28 0,00
0,00 0,00 0,00
L70 L70 0,00
0,50 0,50 0,50 -
Graf Izmena
100: R 2
o500 ;
cov,r1 PRI 1
Del. urs Del... Delown... Dossglor... | Cap.. | Shift (vsota)
0,00 6,84 3,42 88,56 24,00 2a
0,00 6,84 3,42 88,55 24,00 2=
0,00 4,10 4,10 58,53 24,00 2
0,00 0,44 0,44 18275 24,00 2
0,00 642 6,42 188,26 24,00 2
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UPORABNISKA NAVODILA:

5.3 OEE - sumaren pregled po DC in obdobjih graficno

Parameter:
- Datum od:
- Datum do:

Filter:

- Lokacija in delovni center
- Obdobje
Graficni prikaz skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE.

Sumarni prikaz kartic izraCunanega skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE s ciljnim

OEE.

Grafiéni prikaz skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE. Po DC in obdobju.

OFE po DC in Chdobjib

DC OEE po odbobju A OEE OEE proti Ciljni OEE
B[ (¥se) H
NEE I avaraeirmy v (%) [ PERFORMANCE v (%) [l QuaLITY v (%) [l OFE AYATLABILITY OEE OEE proti Ciljni OEE
04044
PRE=IE 1 0,446
AL-STRUINICAPOTISL., 0,45 0,404 v -52,42%
 AasTRUBMCAPRYOM... | T F
= o
| AS-STRUZNICA OERLIK. < 08
| B13-CHC INDEX U 100.... g 04 P Q Cilini OEE
W B14-CHC OKUMA LB 40.. =
o E2-CNC INDE GG 250 0z PERFCRMANCE QUALITY Ciljni OEE
/| BE-CHE INDEX Ga2-T o P
/| B9-CNC CKUMA YTURM. ., 0,90 0,99 0,85

| C1-CHC TOS SKIQ 12

V| E1-OC OKUMA Hi-45VAE
W E2-0C OKLMA MC 400H
 E3-0C MORI SEIKT F-M1
| E4-0C MAKING PS5

| ES-OC HAAS YF-6/5

| F1-CNC BOHRWERK OF...
| F3-CNC BOHRWERK UM,
| Fé-CNC BOHRWERK T01..
| FS-BOHRWERK TOS - 0.,

 HI-STROJWRTALNI 1 P.

| I3-STROIMAMENSK - ..

/| I5-5TROJMAMENSKI - ..
17-5TROJ NAMENSKI - .,

J5-5TROT NAMENSKI - ...

K4-DELO ROCNG - MEN, .

OEE po obdobjih

OEE po DC in Obdobju

2,

2,
2,

3

7

4

L

09

0 I I

il ol

N | HEEN |
"-?.J> ‘“-r.s) @ %,

n oW

Vrednosti
5

||II ||I. IIIl
2, =S

|||I |I|. |||| I||| I||| |||| |||I
< b A Ry 3 k3 &
kS %, 2, @, % L

B 2VATLABILITY W (%) (vsoka) [ PERFORMANCE V' (%) (vsota) [l QUALITY v (%) (vsota) [ OFE (Vsoba)

lIII lII. III' III.
S

% %,
! G, o2 e >, 9 Y
N (N &2 e % e e, I o, %, e, S %, s,
“, “, . ‘o, % i %, % K2 %, %, ;&7‘? J‘if %, %, %, K 2, %, 1
e % 0, A G BSe W, wh, e e Uiy %, % % % , 4,
%, Jo. Y B, Ute, T, B 0%, Bty U, % S0, TR e, b, o % Y s,
W, U, %, @, S 4, %»}%’, by Sy TRy TR R % e % o B U, 5,
% %, £ ¢ “ % % % %, %, 2, % S
Obdobje %, %, "a,;b& o, % %, %, .v% Y Tt % %,
(e} 4’% ‘izA} %dl (% 7 o o% 2%
b o 2015 470\? t’e& %;,
“a fy ®
£

OEE po DC in obdobjih
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5.4 OEE - sumaren po obdobjih graficno s ciljnim

Parameter:
- Datum od:
- Datum do:
Filter:
- Lokacija in delovni center
- Obdobje
Graficni prikaz skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE.

Sumarni prikaz kartic izraCunanega skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE s ciljnim
OEE.

Grafiéni prikaz skupnega OEE in ciljnega OEE po tednih.

OEE - gibanje 3 Ea
DC OEE Letni L) OEE DEE proti cilini OEE
B ¢vse)
N B avaegy v ise) [l PERFORMANCE v (%) [l QuaLITy v () [l cEE AVAILABILITY OEE OEE prati Ciljni OEE
05221
4 W os | 0,527
/| B12-CHC MONFORT... - 0o 0,60 0,523 v -38,48%
| B7-CNC OKUMA 5PA, w
Q
| C10-CNC PITTLER PY £ 06
| CLL-CNC OKUMA 1., g 04 5 Q Ciljni OEE
| C12-CNC OKUMA 25, >
8] C6-CNC HESSAPP D 0z PERFORMANCE QUALITY Cilini OEE
| CB-CHC OKLMA 1O, o s
| CO-CNC OKUMA 257 ., 0,88 0,99 0,85

W D11-0C STARRAGE... =

o D12-0C MAZAK NEX.
| D13-0C OKUMA SP...
| D14-OC OKUMA SP..

QEE po obdobjih

OEE po tednih

B Of€ (Powpresiz) [ cijni OFE (Povpredie)

| DIS-OC GKUMA MB-...
| DIE-OC TKUMA SP..
| D1-0C MAZAK MAL...
/| D7-0C HELLER MCS..,
o DB-0C OKUMA SPA. 0.8
' DS-0C OKUMA SPA.

| GI-SCHENK HM H30U 07
| G2-SCHEMK HM 38K
o H2-STROIYRTALML ...
o H3-STROIYRTALML ...

o HS-STROIWRTALML ... z
/| J10-5TROT NAMENS. ., 2
¥ HESTROIZANDU.. - D
= 04
Obdobje
o [{rse) 3 03
| RS
r a2
AVl oz
AT
4V avgust 0,1
v 3z
v 33 o

19 20 21 22 23 24 25 2% 27 28 29 30 31 32 33

OEE po obdobju

© KVINT d.o.o.
Stran 5-13 of 18



UPORABNISKA NAVODILA: TRACE.OEE

ar GCEO

solutions

5.5 OEE - podroben pregled izgub ur po DC

Parameter:
- Datum od:
- Datum do:
Filter:
- Lokacija in delovni center
- Obdobje

Grafi¢ni prikaz ur kapacitet, Availability ur (A ure), Performace ur (P ure) in Quality ur (Q ure).

(A ure)= Kapaciteta(H) — Availability(h)
(P ure)=A ure — Performance (h)
(Q ure)= P ure — Quality (h)

Sumarni prikaz kartic izraCunanega skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja v urah.

Sumarni prikaz kartic izraunanega skupnega Availabiliy, Performace in Quality faktorja in OEE s ciljnim

Ure po DC B G
bC ure Capaciteta
B {Vse) H
+ Bl osn I CapacieyHours (vscts) [l A ure (vsots) [ P ure (vsora) [l @ ure (vsota) CAPACITETA v (h)
» VD
LaK 15768,00
1,1K
1®
A
0,9K
o AVAILABILITY v (R)
-‘z 0,7k
S 8869,43
B o !
=
0,5¢
0,4k
P
0,3
0.2k PERFORMANCE v (h)
T I|| I I ||| || [i I In I 552,76
o LN o L] [ | - |||
gp Az,
'%[, sre S’»? “or e, C ﬂc& S7p S S
ﬁ' o;ﬁv u; 0,4/ CQ% u b On, "Ofe 4/(/ 50)7 oy, b, g, oJ o o
77 Ry o 6?:& o, A Ps 3 "e f f’f(,%* ., ’#,V "c,o; m%nsg g, Mgy "% :%,p "’* e Tm A’% "1%*“"754, “vsﬂ,syof*vo a, 7
. o, % % % 4, o5 Loy by
Obdabije Ttq
| (vse) St 6@% Yy, 2, %4, § »m %% 52:,] %Q % %,4 :;q O:w,r, QUALITY v th)
- 2
42015 O 22 T 2 q%
" i oz 35,64
PRV Ure po DC
VT 3
4 avgust A 4 [ OFE
o 03.08.2015
+ 04.08.2015 AVAILABILITY PERFORMANCE QUALLTY OEE
05082015
o 06082015
o 07.06.2015 0,44 0,92 0,99 0,40
 10.08.2015
© KVINT d.o.o.
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5.6 Pareto diagram zastojev

Parameter:

- Datum od:
- Datum do:

Filter:

- Lokacija in delovni center

- OEE faktor in vrsta zastoja

- Delavec
- Obdobje

Vsebina:

Kartica skupnega Stevila zastojnih ur.

ZASTOINE URE SKUPA]

solutions
Graficni prikaz zastojev urejen od najbolj pogostih proti najmanj pogostih.
Pareto diagram zastojey R Ea
Zastojne ure po pogostosti ]
M ue

W URAH

57,87

Lokacija - DC
| (vse)

b of 03N

A

OEE - Vrsta zastoja
W (vse)
» f Ostalo-nerazporejeni
v Razpolodlivostni dejavnik
v Zmogliivastni dejavrik

delavec

V| (vse)
b o OPERATIVA

Leto - kvartal - mesec - dan

V| (vse)
b 2018

Hours (Vsota)

3

0-

DELJENO DELO (DELO WA VECIH STROJIH)
HASTAYITEY STROJA IN ORODIA

CAS CDPRAYLIANIE OKVARE
OK¥ARA STROMA

Vrsta zastoja

MALICA

PREKIMIEN D Z4RADI MUINOSTI DRUGEGA 120414 ORODIA 1Z CRODIARME - HIDRA
FOTROITEY 1 KOSA (SPROSTITEY SERIIE)

© KVINT d.o.o.
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5.7 Raztreseni diagram zastojev po izmenah in st. dni zastojev
Parameter:

- Datum od:

- Datum do:
Filter:

- Lokacija in delovni center

- OEE faktor in vrsta zastoja

- Delavec

- Obdobje
Vsebina:
Kartica skupnega Stevila zastojnih ur
Grafic¢ni prikaz zastojev po OEE faktorju z moZnostjo drill down na vrsto zastojev in od tam na
delavca.

Pareto diagram zastojev R B
ZASTOINE URE SKUPAJ ] | | Raztreseni grafikon r]
V URAH

20,70

Lokacija - DC

)

4| osn
[/ C8-CNC OKUMA V100R

v/ D11-OC STARRAGSHECKERT 75 500/..

v/ D15-OC OKUMA MB-3000H

|/ D9-OC OKUMA SPACE CENTER MA 60....

4w
v BS-CNC OKUMA VTURN LVT400-M

OEE - Vrsta zastoja
] (vse)
4 v Razpaladhivastni dejavni
| CAS ODPRAVLIANIE OKVARE
v OKVARA STROJA
4 ¥ Zmagivestni dejavrik

¥ [ZDAIA ORODIA 1Z CRODJARNE - HI...

] IZVAJAMIE DN PREKINJENO
¥ NASTAVITEV STROJA IN ORODIA

delavec
W (vse)

4 | opERATIVA
[ DAMIAN PANGERCIC
] FRANCI BRANKO ZNIDARIC
] TvAN KOVACIC
] MARIAN STERK
| MARJANCA SKRBINA
| SANDI NOVOSELIC
| UROS ZIBERT

Leto - kvartal - mesec - dan
v (vse)
4 2015
A Qs
4 | september
] 4.9.2015
il 50 9015

Drill down 1:

&t.dni ko je bil zastoj

PN
Razpalcsive stni dejavik 269
4

M Razpolozljivostni dejavnik
I zmogljivostni dejavnik
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Pareto diagram zastojev T 15|
ZASTOINE URE SKUPA) 3 || Raztreseni grafikon - Zmogliivostni dejavnik L
V URAH o - IZDAJA ORODJA IZ ORODIARNE-HIDRA

20,70

[ 1zvA)ANIE DNPREKINIENO
[l NASTAVITEV STROJAIN ORODIA

6 - [ZDAJA ORODJA IZ ORODIARNE - HIDRA: 146: Il FREKINJEN DNZARADINUINOSTIDRUGEGA

Il zLoMORODIA

63 |

C8-CNC OKUMA V100R

D11-0C STARRAGEHECKERT Z5 500f...
D15-0C OKUMA MB-8000H

D39-0C OKUMA SPACE CENTER MA 80...

B3-CNC OKUMA VTURN LVT400-M

v

(vse)

Razpolofivostni dejavnk

EAS ODPRAVLIANIE OKVARE
OKVARA STROJA
Zmogljvostni dejavrik

t.dni ko je bil zasto]
“

IZDAJA ORODIA 1Z ORODIARNE - HL... 3]
IZVAJANIE DN PREKINJENG
NASTAVITEV STROJA IN ORODIA v 27
24
(vse)
OPERATIVA 21+
. PREKINJEN DN ZARADI NUINOSTI DRUGEGA: 1,07]
DAMIAN PANGERCIC
FRANCI BRANKO ZNIDARIC 18
VAN KOVACIC s
MARIAN STERK =]
MARJANCA SKRBINA 12
SANDINOVOSELIE [NASTAVITEV STROJA IN ORODJA: 0,00 [ZVAJANJEDN PREKINJEN
URGS ZIBERT 09 -
06 |
" 03 ]
0 T T T T T T T T T T T T T T T
06 0,8 1 12 14 16 18 2 22 24 26 28 3 32 34
. v katerih izmenah
Pareto diagram zastojev ™ N By
ZASTOINE URE SKUPAT 3 | | Raztreseni grafikon - RazpoloZljivostni dejavnik - OKVARA STROJA o
2,2
V URAH [l FRANCIBRANKO ZNIDARIC
21 Il MARIANCA SKREINA
20170 2 MARJANCA EKRBIN; FRANCIBRANKO ZNIDARIC:
19 |
-~ 1,8
€8-CNC CKUMA ¥ 100R 17 -
D11-0C STARRAGSHECKERT 25 500/..
D15-0C OKUMA MB-8000H 16
D9-0C OKUMA SPACE CENTER MA 60...
. 15
B9-CNC OKUMA VTURN LVT400-M v -
OEE - Vrsta zastoja ;
all &
@
Pl Razpolotjivastni dejavnik I 12
€AS ODPRAVLIANIE OKVARE =
OKVARA STROJA o 1]
Zmogliivostni dejavnik o
1ZDAJA ORODIA IZ ORODIARNE - HL.. >~ 4]
IZVAJANIE DN PREKINJENO 5
NASTAVITEV STROJA IN ORODIA ¥l & 08
0,8
(Vse)
4 V] OPERATIVA 0,7
DAMIAN PANGERCIE
FRANCI BRANKO ZNIDARIC 06 7
VAN KOVACIC s
MAR AN STERK =
MARIANCA SKRBINA 04 ]
SANDI NOVOSELIC
~ 0 ]
0.2 4
) 0,1 -|
0 T T T T T T T T T T T T T T T T T u
0,5 06 0,7 08 0,8 1 1,1 12 13 14 15 16 17 18 19 2 21 22 23 24 25
v katerih izmenah
2l 50015 s
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